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1.1 Bereik van dit Document Deze norm beschrijft praktijken en eisen voor de vervaardiging van kabel- en draadboom
assemblages. Deze norm geeft geen criteria voor dwarsdoorsnede of röntgenbeoordeling.

Als er een conflict ontstaat tussen de Nederlandstalige en Engelstalige versie, heeft de Engelstalige versie altijd
voorrang.

De IPC/WHMA-A-620 kan worden gebruikt als een op zichzelf staand document voor de aankoop van producten; maar het
geeft niet de frequentie aan van de controle van het productieproces of de frequentie van de inspectie van het eindproduct.
Er wordt geen grens gesteld aan het aantal procesindicatoren of het aantal toegestane reparaties/verbeteringen van defecten.
Dergelijke informatie dient te worden ontwikkeld met een statistisch procescontrole plan (zie IPC-9191).

De illustraties in dit document tonen de specifieke aandachtspunten, zoals weergegeven in de titel van elk gedeelte. Naast
elke illustratie vindt u een korte beschrijving. Het ontwikkelingscomité erkent dat op de diverse afdelingen binnen de industrie
verschillende vaktermen gehanteerd worden voor enkele van de in dit document gebruikte begrippen. Voor wat betreft dit
document, worden de begrippen kabel- en draadboom door elkaar gebruikt.

1.2 Doelstelling Dit document beschrijft de materialen, methoden, tests en acceptatie eisen voor de productie van
krimpverbindingen, mechanisch bevestigde of gesoldeerde aansluitingen en de bijbehorende assemblage eisen die van
toepassing zijn op kabel en draadboom assemblages.

Het doel van dit document is te vertrouwen op procescontrole methodologie om consistente kwaliteitsniveaus tijdens de
fabricage van producten te waarborgen.

Iedere methode die een assemblage voortbrengt in overeenstemming met de acceptatie criteria zoals beschreven in deze
standaard kan worden gebruikt.

IPC-Normen kunnen te allen tijde worden bijgewerkt, inclusief d.m.v. gebruik van wijzigingen. Het gebruik van een wijziging
of een nieuwere revisie is niet automatisch verplicht. Welke herziening gebruikt dient te worden moet [D1D2D3] aangegeven
worden door de gebruiker (klant).

1.3 Classificatie Het gebruik van deze standaard vereist overeenstemming over de klasse waartoe het product behoort.
De gebruiker heeft de ultieme verantwoordelijkheid voor het identificeren van de klasse waaraan de assemblage wordt
beoordeeld. Wanneer tussen de gebruiker en de fabrikant geen acceptatieklasse wordt vastgesteld en gedocumenteerd,
mag de fabrikant dit zelf doen. Aanvaardbaarheid en/of afkeur beslissingen moeten [D1D2D3] gebaseerd zijn op bruikbare
documenten zoals contracten, tekeningen, specificaties, normen en referentiedocumenten. De criteria in dit document worden
weergegeven in drie productklassen, deze zijn als volgt:

Klasse 1 – Algemene elektronische producten
Omvat producten die geschikt zijn voor toepassingen waarbij de belangrijkste eis het functioneren van het eindproduct is.

Klasse 2 – Toepassingsgerichte service elektronica
Omvat producten waarbij aanhoudende prestaties en lange levensduur van belang zijn en waarbij ononderbroken dienst
gewenst is, maar niet noodzakelijk. Over het algemeen zal de omgeving waarin het product gebruikt wordt geen defecten
veroorzaken.

Klasse 3 – Elektronica voor hoge prestaties / hoge betrouwbaarheid
Omvat producten waarbij aanhoudende prestaties of ‘dienst op afroep’ noodzakelijk is, uitvallen van apparatuur kan niet
worden geaccepteerd, producten kunnen blootgesteld worden aan extreme omstandigheden, en de apparatuur moet ten
alle tijden functioneren als dit verlangd wordt, zoals bij levensondersteunende machines en andere kritieke systemen.

1.4 Maateenheden en toepassingen Alle afmetingen en toleranties alsook alle andere vormen van metingen in deze norm
worden aangegeven in SI eenheden (System International) in overeenstemming met ASTM SI 10-10, IEEE/ASTM SI 10,
American National Standard for Metric Practice (hoofdstuk 3). De vergelijkbare Imperial English afmetingen staan tussen
haakjes. De afgeleide SI-eenheden die in dit document worden gebruikt zijn millimeter (mm) [in] voor afmetingen en dimen-
sionale toleranties, graad Celsius (°C) [°F] voor temperatuur- en temperatuurtoleranties, gram (g) [oz] voor gewicht en lux (lx)
[footcandles] voor verlichting.
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